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RESUMEN

Esta investigacion su objetivo es disefiar una propuesta de mejoras para la
gestion de residuos organicos provenientes y procesados en las instalaciones de la
empresa Newmont Yanacocha por parte de la empresa IGC S.R.L., con la finalidad
cosechar compost que desde hace 5 afios no se ha logrado conseguir en la ciudad de
Cajamarca, Peru — 2024. La metodologia del estudio es aplicada, ademas, es de
disefio pre experimental, por otro lado; la poblaciébn estd compuesta por los
campamentos mineros ubicados en el departamento y provincia de Cajamarca, cuyo
instrumento empleado es una guia de observacion la cual se observara la humedad,
temperatura, pH y tamafio de particulas. Los resultados indican que la implementacion
de este mejoramiento de infraestructura, restructura de un disefio de mezclas,
incorporacion de salvado bokashi, microorganismos eficientes (EM) compost activado
en mayores proporciones a lo empleado, logrando adquirir en su primera etapa sus
residuos digeridos y/o fermentados con actividad microbiana en 10 dias y para su
segundo producto final, siendo el abono organico (compost) en 3.5 meses.
Concluyendo que permitira que Newmont Yanacocha gestione de manera eficaz un
100% de residuos organicos originados en su operacion, contribuyendo a su
sostenibilidad ambiental en marco a sus principios de esta economia circular y

valoracion econémica.
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INTRODUCCION

La importancia de la gestion de residuos ha sido clave en las dltimas décadas.
La actividad minera genera grandes cantidades de residuos sélidos, los cuales deben
ser manipulados y tratados en forma adecuada en todas sus etapas, desde la
generacion hasta su disposicion final. Estos residuos soélidos generados deben ser
tratados de forma separada por cada tipo de residuo en cumplimiento con su
normativa ambiental vigente, para su marco de sus principios de esta economia
circular y valoracién econémica de dichos residuos para su maximo aprovechamiento
y asi reducir los impactos negativos hacia el medio ambiente y la proteccién a la salud
de las personas. Minera Yanacocha SRL, como proyecto sostenible y en cumplimiento
al principio de responsabilidad, viene desarrollando un manejo adecuado de los
residuos solidos generados en sus diferentes instalaciones, cumpliendo con las
etapas del manejo establecidos en la Ley de Gestion Integral de Residuos sélidos D.L.
N°1278y su reglamento D.S. N° 014-2017-MINAM, el cual consiste en la segregacion
en fuente, almacenamiento, tratamiento y disposicion final de los mismos. Uno de los
principales residuos generados en las actividades de Minera Yanacocha son los
residuos organicos, los cuales forman parte importante de la gestion y manejo de
residuos sélidos, por parte de la EO-RS IGC S.R.L. donde su tratamiento de este tipo
de residuos se viene trabajando con una tecnologia sostenible que es el compostaje
siendo una técnica para la reincorporacion de los residuos en los procesos naturales
y productivos, dicha tecnologia nos permite ademas la valoracion de residuos
organicos mediante la degradacion y estabilizacion de su contenido en materia
organica. Asi mismo pueden ser valorizados econOmicamente, ademas de su
importancia para la remediacion, estabilizacion y aporte de nutrientes en los suelos

degradados por actividades extractivas como es la mineria. Lo que se busca alcanzar
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con este documento es brindar alternativas de mejora para el proceso de compostaje
gue se viene desarrollando al presente en la Estacién Central de Residuos, ubicado
en el km. 39, dicho tratamiento viene presentando deficiencias debido al incremento
del volumen de residuos organicos generados en mina y a la capacidad operativa
establecida inicialmente, estas alternativas de mejora basicamente se centran en la
aceleracion del proceso mediante la mejora de los componentes de la Técnica
Bokashi y mejora en las instalaciones habilitadas para el proceso de compostaje en

dicha estacion.
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